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Axialni dynamicke servo hydraulicke
zkusebni stroje rada

H.5.serie.01 do 500kN
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Every small detal matters

Tuhost, presnost, souosost a zivotnost, to jsou parametry ve standardu

Hydraulické zkuSebni stroje LabTest fada H.5 série 01 se servo valcem v pohyblivém pfi€niku jsou vyuzivany pro zkousky podle norem ASTM
E606, ISO 12106, ASTM E399, ASTM E647, ASTM E466 a DIN 50100. ZkuSebni systém je tvoren nasledujicimi komponenty, které jsou vzajemné
propojeny jak fyzicky, tak i softwarové a jsou nedilnou soucasti celého zkuSebniho systému .

Robustni vertikalni stojanové provedeni se servo valcem v hornim pri¢niku a
prestavitelnym pfi€nikem disponuje vysokou tuhosti, mechanickou odolnosti a
zivotnosti zarucujici 100% opakovatelnost vysledkd. Prestaveni pfiéniku muze byt
zajisténo mechanicky nebo plné automaticky elektro - hydraulikou.

Soucasti kazdé servohydraulické zkuSebni sestavy fady H.5 jsou kompaktni
hydraulické agregaty fady HAD pracujici s max. konstantnim tlakem 210 nebo 280
bar. Monitoring vS8ech stavii HA provadi jednotka HALT 18 s PLC Simatic a LCD
displejem.

Rizeni stroje je provadé&no novou méFici a fidici elektronikou fady EDCi se
vzorkovaci frekvenci 10 kHz. RozliSovaci Uroven analogovych signalu + 250.000
dilkd (20 ms). Pfipojeni k PC - Ethernet 10/100 Mbit, USB 2.0. Ovladani stroje a
prislusenstvi pomoci dalkového ovliadace RMCi s LCD displejem.

Inteligentni, intuitivni a vykonny software DYNPACK ur&eny pro statické a
dynamické aplikace. Pom(ze Vam zvysit produktivitu a kvalitu zkouseni ve vasich
zkusebnach a testovacich laboratofich za vyuziti riznych moduli k jednotlivym
testovacim normam.

Méfici a nastavovaci jednotka BENTROD ur€ena pro vyhodnoceni a optimalizace
soustfedné i hranové korekce souososti (nesrovnanosti) upinacich €elisti pro
statické a dynamické zku$ebni stroje dle normy ASTM E1012, GES400 (NADCAP),
GE450 a ISOTC 164SC5WG11

Stroje firmy LABORTECH na zakladé své koncepce a konstrukce odpovidaji véem
uvedenym smérnicim ES o strojnich a zafizenich. Pouzivaji se pouze nejmodernég;si
bezpecnostni techniky a osvédcené primyslové komponenty pracujicim v souladu s
novymi bezpecnostnimi funkcemi dle ENB ISO 13850-SIL 1/PL.
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A1

Rada H.5 série.00 —

Technicka data
Kod produktu
Maximalni zatizeni
Prestaveni pri¢niku

Upinani pfi¢niku

servo valec v pohyblivém pfri€niku

Jednotky 6.25H.5 6.50H.5 6.100H.5 6.250H.5

1.08050017  1.08050217  1.08050417  1.08050617
kN 25 50 100 250
Elektro - hydraulicky*
Elektro — hydraulicky*

Tuhost stroje ve vysce 1000 mm kN/mm 1450 1010 1050 1125
Rozméry stroje

Vyska stroje’ - A mm 2420 2420 2670 3000
Sitka stroje - B mm 1050 1050 1050 1250
Hloubka stroje - C mm 680 680 680 790
Vy$ka pracovniho prostoru? - D mm 1760 1760 1760 1760
Sitka pracovniho prostoru - E mm 640 620 600 670
Rozsah posunuti pfi¢niku - F mm 1205 1205 1100 1250
Primér vodicich ty¢i - G mm 60 80 100 120
Vyska hrany spodniho pfi¢niku® - H mm 870 870 900 910
Doporucena vySka zdvihu valce* mm 100 100 100 100
Ostatni

Hmotnost stroje kg 1100 1350 1820 2600
Barevna kombinace RAL 1015, 5015 1015, 5015 1015, 5015 1015, 5015

Rozsiritelné prislusenstvi

1.0891xx17 - Prodlouzeni stroje ER - +410 mm nebo +820 mm (dle pfani zakaznika)

1.0891xx17 - Elektro - hydraulicky pfesun pfi¢niku HCD, hydraulické upinani pri¢niku HC

2.00105xx17 - Ruzné typy elektroniky EDCi véetné dalkového ovladani fady RMCi
2.02109xx17 - Ochranné protihlukové kryty PAC

2.02104xx17 - Ruzné typy a kombinace hydraulickych agregatii HAD — viz konfigurator hydraulické sestavy

' Zakladni vyska stroje bez prodlouzeni tyci , 2 VySka pracovniho prostoru bez pfipravkt a snimace 3S antivibraénimi podlozkami,
4 Standardni vySka zdvihu pistnice, max. 150 mm — nestandardni
Technické zmény vyhrazeny v pribéhu vyvoje, parametry stroje pfi pokojové teploté, * pfi standardnim hydraulickém agregatu

6.500H.5

1.08050817
500

1980

3900
1400
1040
1660
820
1250
120
920
100

5690
1015, 5015
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i3 == : S nasim sortimentem prislusenstvi vyzkousite vSechno ...
' i : : f i Velky sortiment rdznych doplrikd a pfislusenstvi véetné software umozni nakonfigurovat stroj presné podle Vasich predstav, technickych
l % pozadavkl a norem. Staci pouze vyplnit ZDE jednoduchy formulaF a my Vam obratem zasleme cenovou nabidku. Nabizime jak standardni

45 U 720

prislusenstvi, tak i pfisluSenstvi ,Sité na miru®.
[R]
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Extenzometry - bezkontaktni, s HAD — h):jdrauliqkﬁ ,aglzegaj}(y
omezenou deformaci, do plné urcene pro dynamicke zkousky s
B integrovanou diagnostikou
: HALT 18 — Simatic.
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. 7 ZkuSebni software DYNPACK
Vysokoteplotni pece do teplot Teplotni komory s rozsahem od . .,
1600°C. ‘ —196°C do + 350°C. dodavany firmou LABORTECH s

rdznymi testovacimi moduly.

Every small detal matters
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¥y Intuitivni software pro dlouhodobé zkousky, ktery si zamilujete ...
N\ | - DYNPACK- inteligentni, intuitivni a vykonny software, ktery Vam pomuze zvysit produktivitu a kvalitu zkouSeni ve vasich zkuSebnach a testovacich
b \( . 1 laboratofich. Mlzete zefektivnit, zpFesnit a zrychlit provadéni vasich testl a pfizpUsobit své testovani prostfedi tak, aby bylo snadné pro
5| \\ i provozovatele méfeni mechanickych vlastnosti material(i v tahu, tlaku ohybu a krutu s podporou norem EN, ISO, DIN, ASTM a GOST.
' =1 12 e "'5“ -
® e
lannr 'I'eclnl - Neomezeny podet zkusebnich metod. E St
- Modulovy systém knihoven navrzenych pro normované zkousky - k vybéru pro aktivaci. s
- Vyhodnoceni volitelnych parametrd: maximalni sila, pevnost, protazeni, taznost, napéti, 5-ti
raznych referen¢nich bodl atd.. _ = .
- Graf v realném Case, moznost individualniho zpracovani po zkousce, :i-\i'|-| | a8 sl b
- Hromadné grafy, Zoom, sériové zkouseni e O TR T -
| 000 [ 000 [ 000 T 7

- Export dat do ASCII, EXCEL, WORD, Eclipse, Diadem, Q-DAS, e
- Nastaveni upinaci délky pro kazdou metodu -
- Zobrazeni vice veli€in na osach x, y

saormes” [0 abes 124 02mees [ B8

-sgramovatelny test 2

- Online zobrazeni az 6 grafl s libovolnymi veli¢inami v ose x, y

- Ovladani rychlosti posuvu v zavislosti na protazeni, sile, napéti, taznosti, atd..

- Softwarové ovladani hydraulickych a pneumatickych ¢elisti, teploty, automatického pritahoméru

- Pfijimani rozmért vzork( z perifernich zafizeni

- Sbér dat z analogovych a digitalnich externich méfidel

- Nastaveni uzivatelskych prav, pfihlaseni obsluhy

- Vlastni nastaveni vysledku zkousky, automatické ukladani vysledku dle zvoleného stromu,
databaze, statistické vyhodnoceni atd.

- 12 jazykovych mutaci (Cs,En,De,Fr,Pl,It,Es,Ru,NI, Tr,Zh,Pt)

EE : - Modul pro ovladani 2 fidicich elektronik fady EDCi, systém volné programovani
You m 'i _' = | - Prikazy: Pozice, sinus, trojuhelnik, obdélnik, stop, setrvani, offset, amplituda, frekvence

- Volba ukladani n-cyklu, libovolny pocet kroku, kalkulace, nulovani v riznych polohach
i - Vydavani sinusovych pfikazl s poloviéni amplitudou

E = E‘: - Zahajeni zkou$ky v riznych smérech - napf. osa Y je v tahu/tlaku

Every small detal matters L Vytvoreni paralelniho Ulozisté vEetné udrzby pro ukladani vsech dat ze vSech kanald

Verze 1.01 —20?
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6.25H.5

6.50H.5
6.100H.5
6.250H.5
6.500H.5

Typ HA*
parametry

S nasim konfiguratorem zjistite, co si mizete dovolit ...

1,5 +0,6 0,4

0,8 +0,32 *0,2

HAD 12
P=7,5kW, 3x400V/16A

Zdvih pistnice pti definované frekvenci* (mm)

1,5 *0,7 0,5

*0,9 %0,3 +0,17

HAD 25
P=15kW, 3x400V/32A

13,2 +1,1 *0,8
+1,8 0,5 *0,32

0,8 0,3 +0,15

HAD 40
P=22kW, 3x400V/45A

+12,1 4,5 +2,1

16,3 +2,0 *1,25
2,5 *0,8 +0,52
1,3 +0,45 +0,25
*0,9 *0,28 +0,12

HAD 63
P=37kW, 3x400V/75A

2,5 1,1 +0,65
*1,3 +0,60 +0,33
*0,9 +0,35 0,17

HAD 80
P=45kW, 3x400V/90A

“ Zdvih pistnice pti definované frekvenci* (mm)

6.25H.5

6.50H.5
6.100H.5
6.250H.5
6.500H.5

Typ HA*
parametry

+12,2 +4,1 +2,46
4,1 1,4 +0,96
2,6 0,9 +0,48
1,5 +0,52 +0,24

HAD 120
P=55kW, 3x400V/100A

15,6 +1,92 +1,12
13,3 +1,15 +0,65
*2,2 *0,70 10,44

HAD 165
P=75kW, 3x400V/200A

18,5 +2,9 *1,75
4,8 +1,65 +0,99
+3,6 1,21 0,74

HAD 250
P=110kW, 3x400V/250A

+15,8 15,28 13,13
19,0 13,0 +1,79
*6,5 +2,18 *1,31

HAD 420
P=220kW, 3x400V/2x250A

21,8 +7,29 4,3
+12,4 4,15 +2,45
19,14 +3,02 +1,83

HAD 620
P=320kW, 3x400V/2x315A

* HAD je oznaceni pro dynamické hydraulické agregaty a ¢islo oznacuje informativni pritok oleje v I/min, P — maximalni pfikon hlavni pumpy, napajeni a jisténi. Celkovy pfikon se muze liSit v zavislost na pouzitém
prisluSenstvi a chlazeni. Hodnoty jsou definované pro zdvih valce 100 mm.
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Protoze nabizime vSe od A az po Z, tzn. od vyvoje az po realizaci ...

* InZzenyrské
sluzby

 On-line
servis a
udrzba

LABORTECH nabizi
kompletni sadu
profesionalnich

inzenyrskych sluzeb,

véetné systémového
inZenyrstvi, konzultacnich
sluzeb pfi zkouskach a
navrhl zafizeni.

NaSe zkuSebni stroje
muzou pracovat 24 hodin
denné, 7 dni v tydnu, 365
dni v roce. Po celou dobu
Vam poskytujeme On-line

servis nasimi
kvalifikovanymi
aplika&nimi a servisnimi
techniky na telefonni lince
+420 602 527 577.

Aplikacni technici firmy
LABORTECH pravidelnym
Skolenim operatorti a
obsluhy zkuSebniho
zafizeni zvySuji odbornou
zpUsobilost prace na
dynamickych strojich

ZkuSebni laboratore
musi kalibrovat sva
zkuSebni zafizeni, aby
byla zajisténa pfesnost v
souladu se zakonem o
metrologii. LABORTECH
poskytuje Spickové,
kalibra¢ni sluzby spojené
s nastavovanim souososti.

« Skoleni a
vycvik

» Kalibrace a
nastaveni
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You

Every small detal matters

LABORTECH ve svete

Kde najdete nase zastoupeni...

Kontakt:

LABORTECH s.r.o.
Rolnicka 130a, 747 05 OPAVA, Ceska republika
Telefon: +420 553 731 956, +420 553 668 648
E-mail: info@labortech.cz
Web: www.labortech.cz
GPS: 49°57'05.1"N

17°54'04.4"E

LABORTECH TRADING s.r.o.

Areal VVUD Praha, Na Florenci 1686/9,111 71 PRAHA 1, Ceska republika
Telefon: +420 731 656 723, +420 724 020 052

E-mail: trading@labortech.cz

Web: www.labortech.eu

Verze 1.01-2021-11-H.5.serie.00
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