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Na kazdém detailu zdleZi...

Stroje na testovani plechu rady

ECTest 6.60 az 6.1000

Elektrohydraulické zkuSebnf stroje fady EC ve stolnim nebo stojanovém provedeni, které jsou prioritné uréené pro méfeni a testovani
hlubokotaznych plecht metodou ERICHSEN. Stroje ECTest disponuiji piné automatickou zkuSebni sekvenci a vypnutim posuvu
prinarusenivzorku s taznou silou od 60 do 1000 kN. Tyto zkusSebni stroje ECTest byly vyvinuty pro zajisténi priibézné kontroly vyroby
hlubokotaznych Zeleznych a neZeleznych plechi ve zkusebndach a laboratofich, vyzkumu a vyvoji, pomoci standardizovanych a jinych

zavedenych norem. Stroje firmy LABORTECH se vyznacuji velmi vysokou tuhostf zkuSebniho ramu, spolehlivosti a pfesnosti méfent
v ru¢nim a automatickém rezimu.

Disponujeme vysokou presnosti, tuhostj,

o . zivotnosti a bezpecnosti
Klicove vlastnosti

Robustni vertikalni stolnf nebo stojanové provedeni s mechanickym nebo
hydraulickym upinacim pouzdrem vyrobeného z vysokopevnostni oceli.

\/Sechny komponenty jsou snadno piistupné zvenci stroje, a tim i ndstroje pro
jednotlivé normalizované a nenormalizované zkousky umi také rychle zménit.

Hlava valce s bajonetovym uzavérem a pruzinovym mechanismem umoznuje
primy pfistup do pracovniho prostoru stroje k prévlakim, vysekavani,
krouzkdam, drZzakdim polotovard, vysekdvacim nastrojlim atd.

ZkuSebni stroje fady EC jsou vybaveny specidlnim algoritmem pro detekci
trhlin. Tento algoritmus s vysokym rozlisenim umoznuje individualni
nastaveni tohoto kritéria pro jednotlivé materidly a typy zkousek. BECTest 6.200

Zkusebni stroje fady EC jsou pohanény elektrohydraulicky. Samotnou
zkousku Ize ¥idit podle potieby automaticky nebo rucné. K ovladani funkci
stroje se pouziva programovatelné PLC.

ZkuSebni stroje jsou vybaveny digitdlnim LCD dotykovym displejem
s integrovanym software SMTest-S pro indikaci typu normy, sily drzéku
plechu, taZzné sily. stejné jako tah dérovace.

Vtlacovani trnu do vzorku je provadéno presnym  elektromechanickym
pohonem (do 200kN) s vysokou citlivostf,

K upinanf vzorkd, stejné tak u vyhazovace pohdrkd (hrnick(), je pouzit fizeny
hydraulicky systém s moznosti presné regulace pfitlaku pomoci servo ventilu.

Hydraulicky systém je diagnostikovan systémem HALT 18. Zakaznk ma
prehled o tlacich v systému, filtraci, teploté, hladiné oleje atd.

Stroje EC umoZnuji jednoduSe vyménit silovy snimac s kddovanim, ¢imz se
zvysuje univerzalnost téchto strojl. Silové snimace jsou nezaménitelné diky

kodovan, :
Pripojenim k PC pomoci Ethernet 10/100 Mbit, ve spojeni se software ﬂ=

SMTest-BASIC je moZno graficky sledovat samotny priibéh zkouseni
s moznosti pripojeni VIDEO extenzometru,
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Test kali$ku CSN EN 1669 Na kazdém detailu zdleZi...
Test ¢tvercového kalisku (40 x 40 mm)

Test roztazeni otvoru - KWl Test

Test roztazeni otvoru ISO 16630:.2017

Stanoveni kfivek meznich tvarovani (FLC)

Test hlubokého tazZeni s rychloupinacim drZzakem polotovaru (pro nausniky Zkouska)
Zkouska hlubokého tazeni s predvolenym zdvihem razidla

Zkouska hlubokého tazent pfi vysokych teplotach az do 550 °C

Zkouska hloubenim ERICHSEN v souladu s CSN EN 1SO 20482

Zkougka hloubenim laku a barvy ERICHSEN v souladu s CSN EN 1SO 1520

ZkouSka misky hlubokénho taZeni na coatingech atd.

\Volitelné prislusenstvi
Mechanické nebo hydraulické zavirani

Funkce
hydraulického
zvedani (otevieni

a zavreni) zkuSebni
hlavy s vysokou
mirou bezpetnosti
v souladu s normou
CSNEN IS0 12100,

Profesionalni
pokrodily axialni,
transverzalni a video
extenzometr EOX
vyuzivajici nejnoveéjsi
technologii digitaini
korelace obrazu diky
telecentrickému
objektivu.
Automatickd detekce
trhliny podle 1SO
1663 nebo EN ISO
20482, Soudasti
systému je software
ALFA.

Zkousky za vysokych teplot

Specidlnf pfipravek s vysokoteplotni komorou instalovany na hlavé
zkuSebniho zafizeni ECTest. Integrované snimani interni teploty na
vzorku smoznosti nastaveni konstantni teploty do 550 °C
s presnosti + 1 °C za pomoci regulatoru TC-22 s datovym vystupem
pfimo do software SMTest-BASIC.

Software SMTest-BASIC

Intuitivni software pro tvaritelnost hlubokotaznych plechd..

Inteligentni, intuitivni a vykonny software uréeny k méreni hlubokotaZznych plechd
Synchronizace s VIDEQ Extenzometrem pro stanoveni prvniho narusenf vzorku v redlném case
Neomezeny pocet zkuSebnich metod, modulovy systém knihoven navrZzenych pro normované
zkousky, snadnd orientace v predem navolenych definicich s vizualizaci e — [ e s Zaloha detabie
pripravkd - trny, upinace, usazovaci ramy atd. -
Editovatelné typy vzork( a zkuSebnich norem veetné modifikace ndzvu poloZek
Digitalnf zobrazovani vSech aktualnich hodnot

Ukladani namérenych dat do databaze s moznosti filtrace

Jednoduché prepinani mezi provozem, databazi nastavenim a uZivatelem
Statistické vyhodnoceni dat a graf(i, rozsahly vybér statistickych metod
Snadné nastaveni definice dle vybraného modulu
Presné informace o stavu stroje a chybovych hlasenich
Korekce momentu podle referencnich vzork(
Multijazyena verze (C), EN, POL, RU, ESP atd)

Tisk protokolu ve formatu PDF

Export dat do CSV - BASIS, nebo do MY SQL a MS SQL
Casové neomezené licence

Instalace na jakykoli pocitac bez pouzitilicence atd.
Nastaveni uzivatelskych prav, prihlaseni obsluhy

Razné

Definice uzivatela

Sestupné

Pouzit filtr
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Technicka data Jednotky  ECTest 6.60/80 ECTest 6.200 ECTest 6.400 ECTest 6.1000
Kéd produktu 1.08130123 1.08130223 1.08130323 1.08130423
Tlacnasila kN 60/80 200 400 1000
Pridrznd sila kN 100 265 600 1200
Pritlacna sfla kN 0,5-30/10-100 0,5-30/10-100 2-100/20-220 5-250/50-550
Zdvih razniku mm 40 80 120 150
Zdvih pridrZzovace mm 39 39 39 39
Priimér trnu - max mm 20 50 75 100
Priimér vzorku mm 110 120 170 200
Zkusebni rychlost mm/min 537500 537500 5a7500 5a7 250
RozliSeni polohy mm 0,01 0,01 0,01 0,01
Hmotnost stroje kg 320 560 1080 1450
Rozmér-AxB mm 1155x1028 1155x1232 1155x1232 1155x1350
Rozmér-CxD mm 770x997 770x997 870x997 1270x997
Podminky prostfedi
Teplota pracovniho prostredi °C +10..+35
Skladovaci teplota °C -25..+55
Vlhkost pracovniho prostredi % <90
Elektrické pfipojeni
Napajeci napéti/ kmitocet V/Hz 220-240/50-60 3x400V/50-60
Pocet fazi 1 3
Prikon stroje kVA 12 35 85 125
Ostatni parametry
Barevna kombinace RAL 1015,5015
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LABORTECH, s.r.0.

Rolnicka 130 a, 747 05 OPAVA, Ceska republika
Telefon: +420 553 668 648, E-mail: info@labortech.cz

LABORTECH je registrovana ochranna znamka spole¢nosti LABORTECH, s.r.o. Tento dokument obsahujici ostatni ikony, znacky identifikujici produkty, ndzvy, loga a sluzby spolecnosti
je chranén autorskym pravem a nelze je pouZivat bez predchoziho pisemného souhlasu spole¢nosti LABORTECH, s.r.o. VVSechna prava vyhrazena. VVSechny popisy a ilustrace uvedené v
tomto dokumentu jsou pouze pro ilustrativni a orientacni Ucely, nejsou povazovany za zdvazné a mohou se bez upozornénf kdykoli zménit.

www.labortech.cz



