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Production of materials testing equipment and automation

Made in Czech Republic




Production of materials testing
equipment and automation

Popis produktu

Novy pokrodily axialni, transverzalni nebo biaxidlni video
extenzometr vyuZivajici nejnovéjsi technologii digitdIni
korelace obrazu (Digital Image Correlation, DIC). PIné
integrované, snadno pouZitelné a vSestranné reseni pro
méreni protazeni vzorkd v ramci kontroly kvality. Splriuje
nejnovéjsi mezindrodni zkuSebni normy, které méri
moduly a namahani na poruchu na mnoha materidlech.

Materialové testovani:

*  Zkouska tahem - axialni/pficné
¢ Test komprese

* Test ohybu - 3 nebo 4 body

e Zkouska stfihem

* Torznitest

» Unavovy test - axialni/torzni

Konstrukcni reseni

Ly reci

D
C
A B C D Weight
67mm 80mm 186mm 220mm 1.4kg

LED osviceni

Parametry:

* Max. spotfeba energie: 7,7 W (4,8 W RED)
+  Svétla vinova délka: 425nm (625 CERVENA)
* Provozniteplota: 10az30°C

*  Provozni vlhkost: 30% az 70%

Moznosti upevnéni

T

1
—

Opticky extenzometr ONE disponuje Dvéma moznostmi k

upevnéni:
A - 2xM6

ZpUsob k upevnéni extenzometru ONE na rameno (profil z

eloxovaného profilu).
B-3/8"UNC

Zplsob k upevnéni extenzometru ONE na hlavu stativu.

Zdroj napajeni

Parametry:

Vstupni napéti: 110-240VAC
Vystupni napéti: 24VDC
Vykon: 24 W

Provozni teplota: -10az40° C
Provozni vihkost: 5% az 90%

Napajeci kabel Ethernet je pfipojen k zasuvce PoE, aby mohl
byt pfipojen k siti ONE. Pripojeni kabelu do zasuvky LAN
nebude zplsobovat skody

Kabelové pfipojeni

Veskera kabeldz na extenzometru ONE se nachazi na zadnim
panelu a sklada se ze tii konektord.

ZHORA

RELE - USB2 konektor typu B pro ovladani relé pro Fizeni
svétla

CAM - USB3 konektor typu B pro pfipojeni k fotoaparatu a
pfenosu dat

24V - konektor RJ45 pro vstup DC 24V. Pouziva se standardni
seriové PoE. (DC na kolicich 4 a 5, DC-on 7 a 8). Ke uzamceni
pfipojeni |ze pouZit konektor NEUTRIK NEBMC-1



Vyrobce zkusebni techniky a

automatizace

Software Alpha®

Novy extenzometr na bazi DIC pfinasi spolehlivost a
jednoduchost oblasti optického méreni mechanickych
vlastnosti materidlu. Pokrocilé algoritmy umozZnuji
systému ziskat to nejlepsSi z dnesnich digitalnich
kamer, protoZe rozliseni systému se mlze dostat na
0,003px.

Systém je vybaven grafickym uzivatelskym rozhranim,
které je jednoduché, zaloZené na privodci softwarem
a je proto snadno srozumitelné.

Vystup naméfenych hodnot Ize poskytnout jako
digitalni i analogovy signal. To dava uZivateli dostatek
mozZnosti pro pfipojeni systému k fidici jednotce
testovaciho stroje a vzdalenému ovladani softwaru
Alpha.

1. A — Modul axialni deformace

Softwarovy modul Axial Strain umoZniuje méfit axidlni
namahani v redlném case. Vedle elementdrnich
méficich sond, jako je bod nebo fada, obsahuje osovy
modul Alpha sondu Extreme Line, kterd rozdéluje
volnou délku vzorku na urcity pocet mérenych délek
(LO) a detekuje oblast zuZeni. Extreme Line ma
vylepsené rozliseni béhem Youngova modulu a
soucasné minimalizuje pocet neplatnych testd.

2. T— Modul pficné deformace

Modul software Transversal Strain umoZniuje méfit
pricné namahani v redlném case. Vedle elementarnich
méficich sond, jako je bod nebo cara, modul Alpha
transversal strain zahrnuje funkci Trans Line s detekci
okrajd, kterd rozdéluje volnou délku (nebo délku
méfidla) vzorku na urdity pocet prirezli a detekuje
oblast hrdla. To pfinasi vyhodu nad mechanickymi
pricnymi zafizenimi, jelikoz méreni se provadi ve vice
polohach podél vzorkll a na vystup je zaslano pouze
nejvyssi negativni napéti.

Kromé Trans Line zahrnuje pfi¢ny modul linku ohybani, méfici
sondu uréenou pro zkousky ohybem 3 a 4 bod(. Tato sonda
ma méici bod podél hlavni linie pro sledovéni vzorku béhem
deformace.

-:CW-:C

PFicny modul neomezuje uzivatele v poc¢tu méreni

3. AT - Axidlni & pfi¢ny deformacni modul

Svazek axialniho a pri¢ného softwarového modulu,
ktery poskytuje Sirokou paletu méficich sond: Point,
Line, Extreme Line, Trans Line a Bend Line.

4. TR - Torzni modul

Modul torzniho softwaru umoznuje méfit uhel sklonu v
redlném case na valcovych vzorcich v statickém nebo
Uunavovém rezimu.

D:C+ D:C

5. MC - Multi Camera

Nékdy neni jedna kamera dostatecna k zachyceni celé
udalosti s dostatenym nebo poZadovanym rozlisenim.
Odpovédi je pouziti nastaveni vice kamer. Tim se
otevird moznost zachovat vysoké rozliseni pri zachovani
nizké ceny systému v porovnani s nastavenim
zaloZzenym na kamerach s vysokym rozlisenim.

6. FM - Full field modul

Interpoluje hodnotu ztraceného bodu. Pracuje pouze
pro jeden ztraceny bod. Je moZné nastavit vice
vzajemné nezavislych oblasti s rdznymi nastavenimi
mapovych hodnot a rozsahem barevné stupnice. Volba
typu tenzoru napéti a typu triangulace pro kazdou
pocitacovou oblast zvlast; export do ParaView.

Area |Map | Values
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Detect at Start




automatizace

Vyrobce zkusebni techniky a

Vychozi nastaveni

Standardni délka méfeni jedné kamery: 120 mm (240
mm)

Vychozi rozliSeni podle normy 1SO9513: tfida 0.5
(trida 1)

Vychozi rozliseni podle ASTME83-10: tiida B-1 (tfida
B-2)

Délka méfidla: volitelny jeden nebo vice bodd LO
Rychlost ziskavani dat: 75-500Hz

PFicné méreni: Volitelné pricné nebo dvouosové
Axidlni a radidlni detekce krku

Vystup: Digitalni a analogové

Osvétleni: Automatické prepinani
monochromatického svétla

Integrovany software: prostiednictvim uZivatelského
rozhrani extenzometru

Montaz: zkusebni ram, komora nebo tri-pod
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Hardware

Komponenty: Pouze jeden

PFistup k optice: Primy

Svétlo: modré monochromatické s vinovou délkou
odpovidajici nejvétsi citlivosti Cipu kamery; podporuje
mozZnost pouZziti Uzkopasmového filtru pro filtraci
okolniho svétla

Pfikon: cca 10W

Kamera: 5Mpx

MozZnost pripojeni stativu ¢i ramena: Pomoci M6
nebo stativového 3/8" UNC pro pfimou montaz na
stativ

Prohlaseni o shodé: Vyrobek ma platné prohlaseni o
shodé

Calibrations

,pravodcich”

metod

Hlavni vyhody
Software

* Operatorsky méd: Snadné admin odhlaseni
» Kalibrace: K jednotlivé kalibraci je mozno pouZit neomezené mnoZstvi

* Utzivatelsky pfijemné: Snadné grafické rozhrani zaloZené na

* Periodicka kalibrace: Snadné zadani korek¢niho faktoru

» Dalkové ovladani svétla: Moznost pripojit vice USB relé

* Typy méfitelnych deformaci: Tah, tlak, stfih ohyb torze

* CPU pozadavky: The ability to choose the number of CPU cores used

* Meéreni pole deformaci (full field): moznost zvolit typ deformacniho
tensoru a typ triangulace pro kazdou pocitanou oblast zvl4st; moznost
exportu do ParaView

Technické parametry M5

Rozliseni dle I1SO 9513

Ttida 0,5 - 0,5um nebo 0,5% ¢teni

Trida 1 - 1um nebo 1% cteni

Trida 2 - 2um nebo 2% cteni

. 1 120 240 480
Délka méreni [mm] 8 g 2 2x120* 460 920
i 3x120* 680 1360
A - podélné protazeni**

Softwarova sada funkci T - pFitné protazeni**

AT - podélné a pricné
12mm 120 300 655
2 & [16mm 180 420 895
Pracovni vzdalenost [mm] ;n }; 25mm 315 690 1435
JO: E 35mm 462 985 2030
50mm 685 1435 2925

Rozliseni dle ISO 9513

Technické parametry M9
Ttida 0,5 - 0,5um nebo 0,5% C¢teni Ttida 1 - lum nebo 1% c¢teni Ttida 2 - 2um nebo 2% c¢teni
=5 1 220 440 880
Délka méteni [mm] SE| 2 420 840 1680
=& s 620 1240 2480
A - podélné protazeni**

Softwarova sada funkci T - pFitné protazeni**

AT - podélné a pricné
12mm 140 335 730
2 8 [16mm 200 465 990
Pracovni vzdalenost [mm] f‘é }; 25mm 350 760 1580
S 8 [35mm 515 1085 2230
50mm 760 1575 3210

* vzhledem ke vnéjsim rozmérim kamerové jednotky nelze propojit mald zornd pole. Pro délku méreni 220mm pfi tfidé presnoti 0,5 pouZijte systém M9

** sada A nebo T je v zdkladni cené




Production of materials testing
equipment and automation
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LABORTECH ve svéte

Kontakt:

LABORTECH s.r.o.
Rolnicka 130a, 747 05 Opava, Ceska republika
Tel: +420 553 731 956, +420 553 668 648
E-mail: info@labortech.cz
Web: www.labortech.cz
GPS: 49°57'05.1"N

17°54'04.4"E

LABORTECH TRADING s.r.o0.
Aredl VVUD Praha, Na Florenci 1686/9,111 71 PRAHA 1, Ceskd republika
Tel: +420 731 656 723, +420 724 020 052

E-mail: trading@Iabortech.cz

Web: www.labortech.eu



