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Vyrobce zkusebni techniky a

automatizace

Software Alpha®

Novy extenzometr na bazi DIC pfinasi spolehlivost a
jednoduchost oblasti optického méreni mechanickych
vlastnosti materidlu. Pokrocilé algoritmy umozZnuji
systému ziskat to nejlepsSi z dnesnich digitalnich
kamer, protoZe rozliseni systému se mlze dostat na
0,003px.

Systém je vybaven grafickym uzivatelskym rozhranim,
které je jednoduché, zaloZené na privodci softwarem
a je proto snadno srozumitelné.

Vystup namérenych hodnot lze poskytnout jako
digitalni i analogovy signal. To dava uZivateli dostatek
mozZnosti pro pfipojeni systému k fidici jednotce
testovaciho stroje a vzdalenému ovladani softwaru
Alpha.

1. A — Modul axialni deformace

Softwarovy modul Axial Strain umoZnuje méfit axidlni
namahani v redlném case. Vedle elementdrnich
meéficich sond, jako je bod nebo rada, obsahuje osovy
modul Alpha sondu Extreme Line, kterd rozdéluje
volnou délku vzorku na urcity poCet mérenych délek
(LO) a detekuje oblast zuZeni. Extreme Line ma
vylepsené rozliseni béhem Youngova modulu a
soucasné minimalizuje pocet neplatnych testd.

2. T — Modul pfi¢né deformace

Modul software Transversal Strain umoZniuje méfit
pricné namahani v redlném case. Vedle elementarnich
méficich sond, jako je bod nebo ¢ara, modul Alpha
transversal strain zahrnuje funkci Trans Line s detekci
okrajli, ktera rozdéluje volnou délku (nebo délku
méfidla) vzorku na urdity pocet prirezli a detekuje
oblast hrdla. To pfindsi vyhodu nad mechanickymi
priénymi zafizenimi, jelikoz méreni se provadi ve vice
polohach podél vzork(i a na vystup je zaslano pouze
nejvyssi negativni napéti.

Kromé Trans Line zahrnuje pfi¢ny modul linku ohybani, méfici
sondu uréenou pro zkousky ohybem 3 a 4 bod(. Tato sonda
ma méici bod podél hlavni linie pro sledovéni vzorku béhem
deformace.
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PFicny modul neomezuje uzivatele v poc¢tu méreni

3. AT - Axidlni & pfi¢ny deformacni modul

Svazek axialniho a pri¢ného softwarového modulu,
ktery poskytuje Sirokou paletu méficich sond: Point,
Line, Extreme Line, Trans Line a Bend Line.

4. TR — Torzni modul

Modul torzniho softwaru umoznuje méfit uhel sklonu v
redlném cCase na valcovych vzorcich v statickém nebo
unavovém rezimu.
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5. MC — Multi Camera

Nékdy neni jedna kamera dostatecna k zachyceni celé
uddlosti s dostate¢nym nebo pozadovanym rozlisenim.
Odpovédi je pouZiti nastaveni vice kamer. Tim se
otevird moznost zachovat vysoké rozliseni pti zachovani
nizké ceny systému v porovnani s nastavenim
zaloZzenym na kamerach s vysokym rozlisenim.

6. FM - Full field modul

Interpoluje hodnotu ztraceného bodu. Pracuje pouze
pro jeden ztraceny bod. Je moZné nastavit vice
vzajemné nezavislych oblasti s rdznymi nastavenimi
mapovych hodnot a rozsahem barevné stupnice. Volba
typu tenzoru napéti a typu triangulace pro kazdou
pocitatovou oblast zvlast; export do ParaView.
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Pocet kamer - ovliviiuje délku
méreni (mm)

Softwarova sada funkci

Rozliseni tfida 1ISO 9513

objektiv - efektivni pracovni
vzdalenost

moznost exportu do ParaView

1 kam.-110
2 kam.—210
3 kam. —310

A — Axialni prodlouzeni

T — Pficné prodlouzeni

AT — Axidlni a pricné
prodlouzeni

0.5-0.5um nebo 0.5% cteni

1—1um nebo 1% cteni

2 —2um nebo 2% cteni
12 ¢ocek— 140

16 cocek — 190
25 ¢ocek — 300
35 Cocek — 430

50 ¢ocek — 620

1 kam. — 220
2 kam. —420
3 kam. — 620

A — Axialni prodlouzeni

T — Pficné prodlouzeni

AT — Axidlni a pricné
prodlouzeni

0.5-0.5um nebo 0.5% cteni

1—1um nebo 1% cteni

2 —2um nebo 2% cteni
12 ¢ocek — 300

16 cocek —400
25 ¢ocek — 630
35 Cocek — 870

50 ¢ocek —1270

Hlavni vyhody

Software

* Uizivatelsky pfijemné: Snadné grafické rozhrani zalozené na ,priivodcich”
* Operatorsky méd: Snadné admin odhlaseni
* Kalibrace: K jednotlivé kalibraci je mozno pouZit neomezené mnoZstvi metod
* Periodicka kalibrace: Snadné zaddani korekéniho faktoru
« Dalkové ovladani svétla: Moznost pripojit vice USB relé
* Typy méfitelnych deformaci: Tah, tlak, stfih ohyb torze
* CPU pozadavky: The ability to choose the number of CPU cores used
* Meéfeni pole deformaci (full field): moZnost zvolit typ deformacniho tensoru a typ triangulace pro kazdou pocitanou oblast zvldst;
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1 kam. — 440
2 kam. — 840
3 kam. 1240

A — Axialni prodlouzeni

T — PFicné prodlouzeni

AT — Axialni a pfFicné
prodlouzeni

0.5—-0.5um nebo 0.5% cteni

1 - 1um nebo 1% cteni

2 —2um nebo 2% cteni
12 ¢ocek — 600

16 cocek — 800
25 ¢ocek — 1270
35 cocek — 1800

50 ¢ocek — 2560
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LABORTECH ve svéete

Vyrobce zkusebni techniky a
automatizace
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Kontakt:

LABORTECH TRADING s.r.o.

LABORTECH s.r.o.

Rolnicka 130a, 747 05 Opava, Ceska republika Aredl VVUD Praha, Na Florenci 1686/9,111 71 PRAHA 1, Ceskd republika
Tel: +420 553 731 956, +420 553 668 648 Tel: +420 731 656 723, +420 724 020 052
E-mail: info@labortech.cz E-mail: trading@labortech.cz
Web: www.labortech.cz Web: www.labortech.eu
GPS: 49°57'05.1"N
17°54'04.4"E
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