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Production of materials testing
equipment and automation

Zakladni popis

Servohydraulické  zkuSebni stroje fady H. 10 ve
Ctyfsloupovém provedeni do 2,5MN jsou urCeny pro
bezpecné a efektivni testovani materialt a celych vyrobkd
v tahu, tlaku, ohybu a specidlni testovani vysoko
pevnostnich materidll. Tato fada stroji se vyznacuje
abnormalné vysokou tuhosti a mechanickou odolnosti
ramu. Do zakladniho vybaveni stroje patfi centralni tichy a
ekonomicky hydraulicky pohon s hybridnim Fizenim
hydraulickych celisti s diagnostikou HALT 16 - SIEMENS.
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Hlavni vyhody a funkce

*  ZkuSebni ram se ¢tyfmi tvrdé chromovanymi tyCemi s
fixnim nebo nastavitelnym pfi¢nikem (mechanicky nebo
hydraulicky).

* U verze s prestavitelnym pfiénikem a hydraulickym
zamykanim priéniku moZnost prestaveni zkusebniho
prostoru do 15 sec pres dalkovy ovlddac rady RMC.

* Robustnost, tuhost, Zivotnost a odolnost zkusSebniho
ramu vici vibracim a mechanickému poskozeni.

*  Vysoky komfort obsluhy stroje a pfizpUsobeni stroje
specifickym pozadavkim zakaznika napriklad
prodlouzenim zkusebniho ramu, vyssi zkusebni rychlosti
atd.

* Pfiprava pro pouziti hydraulickych ¢elisti s bo¢nim nebo
klinovym pfitlakem od firmy LABORTECH s integrovanou
synchronizaci Celisti.

* Pfiprava zkuSebniho rdmu pro pouZiti mechanickych a
bezkontaktnich extenzometru.

* Moinost ovladani hydraulického stroje pres dalkovy
ovlada¢ RMCi 7 bez poutziti PC.

* Soucasti zkuSebniho rdmu je servovdlce s integrovanym
délkovym LVDT snimaem a servo ventilem MOOG
zabezpecujic fizeni v silové a pozi¢ni smycce.

Méfici a Fidici elektronika stroje
Nova rychla, presnd a spolehlivd méfici a fidici elektronika
série EDCi s proménnym samplovacim systémem az 10kHz,
64 bit interni presnosti, 32 bitovym méfenim a 24 bit
rozliSenim ADCs. Modularni systém s mozZnosti rozsifeni
méreni aZz na 16 sensor(. SAFETY s novymi bezpecnostnimi
funkcemi dle ENB ISO 13850-SIL 1/PL
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Systém méreni sily a drahy

* Silové snimace u fady H.10 patfi do série RF a vyznacuji
se vysokou odolnosti vici pricnym silam, ohybovym
momentlim a vysokou odolnosti vici pretizeni. Trida
presnosti dle EN ISO 7500-1, ASTM E4.

* Presny bezkontaktni systém méfeni drahy je zajistén
linedrnim snimacem polohy  pracujicim na
magnetostrikénim principu integrovanym pfimo do
hydraulického servovalce. Tento systém disponuje
linearitou * 0,02%, standardni rozliSenim 1um a
vysokou odolnosti proti otfestim.

Hydraulické agregaty

Hydraulické agregaty HAS a HAS-G jsou specidlné navrZzeny
tak, aby splnovaly narocné pozadavky servohydraulickych
zkusebnich strojd a zkusebnich systém(. HA dodavaji pti
konstantnim tlaku 350 bar regulované mnozstvi oleje v
zavislosti na spotrebé. Agregaty fady HAS disponuji nizkou

hluénosti.
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Vsechny HA firmy LABORTECH jsou osazeny monitorovacim
systémem HALT-16. Tento systém zabezpecuje kompletni
diagnostiku hydraulického systému s moznosti fizeni tlaku
v jednotlivych vétvich, hlidani kvality olejové naplné a
filtrQ, planovani adrzby atd.

Zakladni vlastnosti software Test & Motion ®

¢ Inteligentni software urceny pro zkousky v tahu a v tlaku

¢ Neomezeny pocet zkusebnich metod v zavislosti na EN, 1SO,
ASTM, GOST normé nebo zakaznické metodé

*  Modulovy systém knihoven navrzenych pro normované
zkousky — k vybéru pro aktivaci

* Vyhodnoceni volitelnych parametr: maximalni sila, pevnost,
protazZeni, taznost, napéti 5 - ti rGznych referencnich boda.

e Grafvredlném ¢ase, moznost individudiniho zpracovani po
zkousce

¢ Hromadné grafy, Zoom, sériové zkouseni

e Vkladani komentarl ke kfivkdm a namérenym bodim

* Nastaveni upinaci délky pro kazdou metodu

e Zobrazeni vice veli¢in na osach x, y

¢ Online zobrazeni az 6 grafu s libovolnymi veli¢inami v ose x, y

e Ovladani rychlosti posuvu v zavislosti na protazeni, sile,
napéti, taznosti atd.

* Softwarové ovladani hydraulickych a pneumatickych celisti,
teploty, automatického priitahoméru...

e Pfijimani rozméra vzork( z perifernich zafizeni

* Sbér dat z analogovych a digitalnich externich méridel

* Nastaveni uZivatelskych prav, pfihlaseni obsluhy

¢ Vlastni nastaveni vysledkl zkousky

e Automatické ukladani vysledkt dle zvoleného stromu,

databdze.
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* Statistické vyhodnoceni

e Graficky editor vzhledu protokolu

* Libovolné nastaveni oken a vzhledu prostredi, ukotveni

* Export dat do ASCII, EXCEL, WORD, Eclipse, Diadem, Q-DAS,

* 9jazykovych mutaci (Cz, En, Ge, Fr, Pol, It, Sp, Ru, Du)

« (Casové neomezend licence

* Instalace na jakykoli pocita¢ bez pouZiti licence, FREE DEMO

* Kompatibilnost s kazdou EDC nebo EDCi systémem od firmy
LABORTECH
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Technicka data

Maximalni zatizeni
Pocet sloupt

Presun pficniku

Upinani pfi¢niku

Vyska stroje

Sitka stroje

Hloubka stroje

Sitka pracovniho prostoru
Rozméry sloupu

Vyska pracovniho prostoru
Drédha presunu pistu
Hmotnost*

Rozméry termindlu

Vygka HA (A1)

Sitka HA (B1)

Hloubka HA (C1)

Podminky prostredi

Teplota pracovniho prostredi
Skladovaci teplota

Vlhkost pracovniho prostredi
Hluénost®

Elektrické pripojeni

Napajeci napéti

Jisténi stroje

Prikon stroje (bez prislusenstvi)

Jednotky

kN

°C
C

dB

kVA

6.10H.10 6.1000H.10

10 1000
2

Mechanicky nebo elektricky
navijakem

Mechanicky cepy

2250 3520
1950 2190
1600 1600
1500 1600
80x80 200x200
0-1500 0-1500
350 300
2130 10160
1600x650x600

Dle pouzitého typu hydraulického
agregatu. Velikost hydraulického
agregatu (pratok) se definuje podle
frekvence a velikosti amplitudy.

od 10 do 35
od -35do 55
<90
<60

3Ph/N/PE/400/50-60Hz
Dle pouzitého typu hydraulického
agregatu.
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Kontakt:

LABORTECH TRADING s.r.o.

LABORTECH s.r.o.

Rolnicka 130a, 747 05 Opava, Ceska republika Aredl VVUD Praha, Na Florenci 1686/9,111 71 PRAHA 1, Ceskd republika
Tel: +420 553 731 956, +420 553 668 648 Tel: +420 731 656 723, +420 724 020 052
E-mail: info@labortech.cz E-mail: trading@labortech.cz
Web: www.labortech.cz Web: www.labortech.eu
GPS: 49°57'05.1"N
17°54'04.4"E
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