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Extenzometry s omezenou deformaci

Zakladni charakteristika

Zavésné pratahomeéry jsou nejjednodussim a nejekonomictéjsim resenim pro méreni deformace zkusebnich vzorkd. Vyuzivaji se tam,
kde se provadi nizsi tzv. namatkova cetnost zkouseni. AC patfi tyto pritahoméry mezi jednodussi zafizeni, tak se v hojném poctu vyuzivaji

v v

pro zjisténi pricného protazeni, podélného zuzeni, kontrakce, rozsiteni trhliny u dynamické unavové zkousky, zkousky za vysokych
teplot atd. | pres svoji jednoduchost se tyto prltahoméry vyznacuji velmi vysokou presnosti, odolnosti a pouzitelnosti. Splfuji normu EN
ISO 9513, a to ve tfidé presnosti 0,2.
Pratahomeéry do Uplné deformace deformaci mizZeme rozdélit do nasledujicich skupin:
Podélné (axidlni)
Pricné (transversni)
Biaxialni
Dynamické (rozevreni trhliny)
Axialné-torzni

Vysoko teplotni

Mérici sondy

Nasi obchodnici a aplikacni technici Vam radi poradi, jak vybrat spravny pritahomér,
které by odpovidal vasim poZadavkim a potifebam.

... od vyvoje po realizaci
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Extenzometry podélné - axialni
Zakladni vlastnosti Mini MFA2

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.5
Standardni pocate¢ni mérna délka: 10 mm
Volitelnd mérnd délka: 50/100 mm
Méf¥ici rozsah: +2/-1 mm
Chyba linearity v¢. Hystereze: 0,05%
Rozméry plochych / Kruhovych vzorkd: (1 0-25x25mm /0 0-25mm

... od vyvoje po realizaci
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Extenzometry podélné - axialni
Zakladni vlastnosti MFA2/0.5

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.2
Standardni pocate¢ni mérna délka: 30(25) a 50 mm
Volitelnd mérna délka: 30 - 300 mm
Mé¥ici rozsah: 2(3) mm / 0.5 mm
Chyba linearity v¢. Hystereze: 0.05 %
Rozméry plochych vzork(: (0 -30x30 mm /0 -60 x 60 mm s nadstavcem
Rozméry kruhovych vzork(: 0 0 -30 mm / 0 - 60 mm s nadstavcem
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.. od vyvoje po realizaci
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Extenzometry podélné - axialni
Zakladni vlastnosti MFA20

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.5
Standardni pocatecni mérna délka: 50 - 100 mm (Krokovano po 10 (5) mm)
Volitelnd mérnd délka: od 40 mm / az do 200 mm
Méfici rozsah: + 20 mm
Chyba linearity v¢. Hystereze: 0.2%
Rozméry plochych vzorkG: (1 15 x 1 aZz do 30 x 30 mm (60 x 60 mm)
Rozméry kruhovych vzork(: O 4 - 30 mm (60 mm)

... od vyvoje po realizaci
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Extenzometry podélné - axialni
Zakladni vlastnosti MFA25/12

Trida presnostidle EN I1SO 9513: 0.5 /0.2
Standardni pocatecni mérna délka: 25 a 50 mm (20 mm)
Volitelnd mérna délka: 30, 80 a 100 mm
Méfici rozsah: + 25 mm /+ 12 mm
Chyba linearity v¢. Hystereze: 0.25 % / 0.10 %
Rozméry plochych vzorkd: (1 0-28 x 30 mm / 0 - 50 x 50 mm s nadstavcem
Rozmeéry kruhovych vzorkd: O 0 - 28 mm /0 - 50 mm s nadstavcem

... od vyvoje po realizaci
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Extenzometry podélné - axialni
Zakladni vlastnosti MFI 20/40/100

Trida presnosti dle EN ISO 9513: 1
Standardni pocate¢ni mérna délka: 225 mm, 250 mm, 300 mm
Volitelnd mérna délka: 226 - 1000 mm / 251 - 1000 mm / 301 - 1000 mm
Méfici rozsah: + 20 mm / + 40 mm / + 100 mm
Chyba linearity v¢. Hystereze: 0.2 %
Rozméry kruhovych vzorkd: O 3 - 35 mm

... od vyvoje po realizaci



Extenzometry podélné - axialni
Zakladni vlastnosti EXA

Trida presnosti dle EN ISO 9513: 0.5 -1
Standardni po¢ate¢ni mérna délka: 10 - 100 mm (v krocich 5 / 10 mm)
Méfici rozsah: 0.25 - 10 mm
Chyba linearity v¢. Hystereze: 0.1 - 0.3 %
Provozni teplota: - 80°C - +120°C nebo -270°C - +220°C
Rozméry plochych / Kruhovych vzorkd: 1 1-18 mm /0 1-18 mm
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Extenzometry podélné - axialni
Zakladni vlastnosti 3542

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.5
Standardni pocate¢ni mérna délka: 10, 12.5, 25, 50 mm
Méfici rozsah: +-5, +- 10, +- 20, +-25%, +50 / - 10%, +100 /-5 %
Chyba linearity v¢. Hystereze: 0.10 % (pro +-5 a 10%), 0.15 % (v klidu)
Provozni teplota: -265°C az do +175°C
Rozméry plochych / Kruhovych vzorkd: (A 0-12x31 mm /OO0 -25mm
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Extenzometry podélné - axialni
Zakladni vlastnosti 3442

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.5
Standardni pocatecni mérna délka: 3,4, 5, 6, 8, 10, 12 mm
Méfici rozsah: +-5, +-10, +20 / - 10%, +50 / - 5%, +100 / - 5 %
Chyba linearity v¢. Hystereze: 0.10 % (pro +- 5 a +- 10%), 0.15 % (v klidu)
Provozni teplota: -265°C az do +175°C
Rozméry plochych / Kruhovych vzorkd: A 0-12x25mm/00-12 mm

... od vyvoje po realizaci
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Extenzometry podélné - axialni
Zakladni vlastnosti 3543

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.5
Standardni pocatecni mérna délka: 50, 100, 150, 200 nebo 250 mm
Meéfici rozsah: +25, +50, nebo +100 mm
Chyba linearity v¢. Hystereze: <0.15%
Rozméry plochych / Kruhovych vzorkd: A 0-12x31mm /OO0 -25mm
Teplotni rozsah: ST -40°C - +100°C nebo HT -40°C - +1500°C
Typicka provoznisila: 125 g




Extenzometry podélné - axialni
Zakladni vlastnosti 3800

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.5
Standardni pocate¢ni mérna délka: 25 nebo 50 mm
Meéfici rozsah: +125, +250 nebo +500 mm
Chyba linearity v¢. Hystereze: <0.15%
Typicka provoznisila: 20 g

equipment and automation

... from development to
implementation



Extenzometry pricné - transversni
Zakladni vlastnosti MFQ

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.2
d 1 Méfici rozsah: 4 mm (6 mm)
— e Chyba linearity v¢. Hystereze: 0.05 %
-4 4 Mé¥ici rozsah: 300 mm minus Lo / 490 mm minus Lo
I_annr Tloustka plochych vzork(:0.4 - 30 mm
_ Sitka plochych vzorkd:13, 20, 25, 30 mm / 4 - 25 mm (50 mm)
S ' . Priimér kruhovych vzorkd: - 4 - 25 mm (4 - 50 mm)
Production of materials testing
equipment and automation
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... from development to ... od vyvoje po realizaci
implementation
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Extenzometry pricné - transversni
Zakladni vlastnosti Typ 3575

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.5
Meéfici rozsah: +-0.5, +- 1, +-2.5, +-3 nebo +- 5 mm
Chyba linearity v¢. Hystereze: < 0.15 mm
Provozni teplota: - 265 °C az do +175°C
Rozmeéry plochych vzork(: (1 0 - 25 mm
Rozmeéry kruhovych vzork(: O 0 - 25 mm

... od vyvoje po realizaci



Extenzometry pricné - transversni
Zakladni vlastnosti Typ 3475

I R Ttida presnosti dle EN ISO 9513: 0.5
k . | 8 Mé&fici rozsah: +- 0.25, +-0.50, +-1.00, +- 1.25 mm

— “anblia 7 Chyba linearity v¢. Hystereze: 0.15 % (+-1.25 mm 0.20 %)
- Provozni teplota: - 265 °C aZ do +175°C
Rozméry plochych vzorka: (1 0 - 25 mm
Rozméry kruhovych vzorkd: O 0 - 25 mm
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... from development to ... od vyvoje po realizaci
implementation



y Extenzometry pricné - transversni
h‘ Zakladni vlastnosti Typ 3575 AVG
«"5 Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.5

Méfici rozsah: 2 mm
5 Chyba linearity v¢. Hystereze: < 0.15 %
4 Provozni teplota: - 265 °C az do +175°C
Rozmeéry plochych vzork(: (1 9.5 - 25 mm

Production of materials testing
equipment and automation

... from development to
implementation



Extenzometry pricné - transversni
h Zakladni vlastnosti EXD

Trida presnosti dle EN ISO 9513: 0.5

Mérici rozsah: +-0,25 mm,... +-4 mm

Chyba linearity v¢. Hystereze: < 0.35%
. Provozni teplota: - 80 °C az do +300°C, 1200°C

Rozmeéry plochych vzork(: (11 - 45 mm
Production of materials testing
equipment and automation

Rozmeéry kruhovych vzork(: O 1 - 45 mm

... from development to
implementation



Extenzometry biaxialni

- A Zakladni vlastnosti Typ 3560

T 1 L Seas Trida pfesnosti dle EN I1SO 9513: 0.5
3 B Enel... \f Standardni pocatecni mérnd délka: 10, 25, 50 mm

Méfici rozsah: +-5, +- 10,

Chyba linearity v¢. Hystereze: +-0.15 %
Provozni teplota: -265°C az do +175°C
Rozméry plochych vzork(: [ 2,5 x 25 mm
Rozmeéry kruhovych vzork(: O 2,5 - 25 mm
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implementation
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Extenzometry dynamické — rozevreni trhliny
Zakladni vlastnosti EXR

Standardni pocatecni mérna délka: 5 - 30 mm (krokovano po 5 mm)
Méfici rozsah: 0.25 - 10 mm
Chyba linearity v¢. Hystereze: 0.25 - 0.3%

.. od vyvoje po realizaci
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Extenzometry dynamické — rozevreni trhliny
Zakladni vlastnosti EXRC

Standardni pocatecni mérna délka: 2,3,4,5 mm
Méfici rozsah: 3,4,5,6 mm
Chyba linearity v¢. Hystereze: 0.1%

... od vyvoje po realizaci
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Extenzometry dynamické — rozevreni trhliny
Zakladni vlastnosti Typ 3541

Standardni pocate¢ni mérna délka: 3, 5, 8, 10, 12 nebo 20 mm
Méfici rozsah: +2.5/-1, +4/-1, +7/-1, +10/-1, +12/-2 mm
Chyba linearity v¢. Hystereze: 0.15 (pro < 6 mm), 0.20 (v klidu)
Provozni teplota: -265°C az do +175°C

.. od vyvoje po realizaci
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Extenzometry axialné - torzni
Zakladni vlastnosti Typ 3550(10-05-04/12-20-02/25-05-02/25-05-03/25-10-02)

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.5
Axialni mérna délka: 10 mm / 12.5mm /25 mm /25 mm /25 mm
Axialni méf¥ici rozsah: +-5% / +-20% / +-5% / +-5% / +-10%
Torzni smykovy deformacni Ghel: +-4° +-2° +-2° +-3° +-2°
Chyba linearity v¢. Hystereze: <0.15
Provozni teplota: -40°C az do +100°C nebo - 265 °C az do +175°C
Pramér kruhovych vzork(: 0 9.5 - 25.4 mm
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Extenzometry vysokoteplotni
Zakladni vlastnosti EXH

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 1
Standartni pocatecni mérici délka: 15, 20, 25, 30 nebo 50 mm (1.25 - 10 mm )
Meéfici délka: 0.75 - 10 mm
Chyba linearity véetné hystereze: 0.25 %
Provozni teplota: az do 1200°C (volitelné az 1800°C)

... od vyvoje po realizaci
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Extenzometry vysokoteplotni
Zakladni vlastnosti Type 3548

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.5
Standartni pocatecni mérici délka: 10, 25 nebo 50 mm
Méfici délka: {110 %, B20%, + 50 % /- 25 %, + 100% /-5 %
Chyba linearity véetné hystereze: < 0.15 mm
Provozni teplota: Standard ST az 1200°C, volitelné az do 1600°C

... od vyvoje po realizaci



Extenzometry vysokoteplotni
Zakladni vlastnosti Type 3448

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.5
Standartni pocatecni mérici délka: 10, 25 nebo 50 mm
Méfici délka: +-5, +-10, +- 20, +50 / - 20%

g-" - | o [ . e
=3 Chyba linearity v€etné hystereze: < 0.15 %
I.an"r : Provozni teplota: ambient up to 1200°C

IR, WSS C—

Production of materials testing
equipment and automation

... from development to ... od vyvoje po realizaci
implementation



Extenzometry vysokoteplotni
Zakladni vlastnosti MFHT

¥ R Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.2
k 4 i 3 Standartni pocatecni méfici délka:15, 20, 25, 30 nebo 50 mm
— . MéFici délka: 10 nebo 8 mm
i o . . v v
< =4 | Chyba linearity véetné hystereze: 0.05 %
I.an"r : Provozni teplota: aZz do 1700°C

[\ NS

Production of materials testing
equipment and automation

... from development to ... od vyvoje po realizaci
implementation



Extenzometry vysokoteplotni
Zakladni vlastnosti EXAE

I = o Trida presnosti dle EN ISO 9513: 0.5
d || B Standartni poc¢ate¢ni méfici délka:25 - 152.4 mm
— e MéFici délka: 5, 10, 15, 20, nebo 25 mm
< < Chyba linearity véetné hystereze: 0.10 %
I_allﬂr Provozni teplota: 1000°C, 1100°C nebo 1200°C
wr Rozméry plochych vzork(: 1 - 45 mm
S—— , . Rozméry kruhovych vzorkd: O 1 - 45 mm
Production of materials testing

equipment and automation
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... from development to ... od vyvoje po realizaci
implementation
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Extenzometry vysokoteplotni
Zakladni vlastnosti Type 3555

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.5
Standartni pocatecni mérici délka:10, 25 nebo 50 mm
Méfici délka: +-5%, +10% / -5%, +20% / -10%, +50% / -10%
Chyba linearity véetné hystereze: 0.10 %
Provozni teplota: Okolni az do 540°C
Rozméry plochych vzork(: (1 0-12 x 19 mm
Rozméry kruhovych vzork: O 0 - 12 mm

... od vyvoje po realizaci
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Extenzometry vysokoteplotni
Zakladni vlastnosti Type 3648

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.5
Standartni pocate¢ni mérici délka:10 nebo 25 mm
Méfici délka: mezi +0.25 a 2.5 mm upon request!
Chyba linearity véetné hystereze: 0.10 %
Provozni teplota: Standard az do 1200°C. HT-Option az do 1600°C.

.. od vyvoje po realizaci



Extenzometry vysokoteplotni
Zakladni vlastnosti Type 3580

Trida presnosti dle EN 1ISO 9513: 0.5
Méfici délka: +- 0.5, +-0.75, +-1.5, +-2 nebo +- 5 mm
Chyba linearity véetné hystereze: < 0.15 mm
Provozni teplota: - 40 °C az do +1000°C
Rozméry kruhovych vzork(: O 4.5 - 16 mm
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Extenzometry vysokoteplotni
Zakladni vlastnosti Type 3641

Standartni pocatecni mérici délka: 3, 6, 10, 12, 12.5 mm
Méfici délka: +3, +6, +10, +12 nebo +12.5 mm
Chyba linearity véetné hystereze: < 0.10%
Provozni teplota: az do 540°C

... od vyvoje po realizaci
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Meérici sondy
Zakladni vlastnosti Typ 3540

Méfici rozsah: 1, 4, 6, 12, 25, 50 mm
Chyba linearity v¢. Hystereze: < 0.25%
Provozni teplota: -265°C az do +200°C
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Meérici sondy
Zakladni vlastnosti ESSA SM

Méfici rozsah: 12,5; 30,5; 50,5 mm
Pfesnost: +-1 um
Stupen kryti: IP40

... od vyvoje po realizaci
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Meérici sondy

Zakladni vlastnosti Heidenhain CT

Méfici rozsah: 12, 25, 30, 60, 100 mm
Pfesnost: +-0,1 um
Stupen kryti: IP50

... od vyvoje po realizaci



Meérici sondy
Zakladni vlastnosti MFT

i & : o Méfici rozsah: 4 mm
k E ' X Chyba linearity v¢. Hystereze: < 0.2%
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Kontakt:

LABORTECH TRADING s.r.o.

LABORTECH s.r.o.

Rolnicka 130a, 747 05 Opava, Ceska republika Aredl VVUD Praha, Na Florenci 1686/9,111 71 PRAHA 1, Ceskd republika
Telefon: +420 553 731 956, +420 553 668 648 Telefon: +420 731 656 723, +420 724 020 052
E-mail: info@Ilabortech.cz E-mail: trading@Iabortech.cz
Web: www.labortech.cz Web: www.labortech.eu
GPS: 49°57'05.1"N
17°54'04.4"E

... from development to

implementation ... od vyvoje po realizaci



